HAMMANN

Comprex®-Reinigung
im Bereich Industrie

Referenzprojekt
Kihlsystem
Biodieselanlage : e e e
Abbildung 1: Zwei gekoppelte Comprex--Einheiten im Einsatz
Reinigung des Kiihlsystems einer
Biodieselanlage mit 25 Warmetauschern
Aufgabenstellung

= KUhlkreislauf von wachsartigen Ablagerungen befreien

= Leistungsféahigkeit und Betriebssicherheit verbessern

= Wirksamkeit der Wasserkonditionierung
wiederherstellen

Technische Daten
., Luft
= komplexes Kihlsystem Abbildung 2: Einspeisung von Luft und
=  Robhrleitungen, DN 25 bis DN 400 Wasser Uber einfache Adapteranschlisse
= 25 Warmedbertrager / Warmetauscher verschiedenster |
Art und GroRRe
o Rohrbindelwarmeulbertrager,
Lange bis 4,0 m, Durchmesser bis 0,5 m
o0 Plattenwarmedtbertrager,
Abmessungen bis 2,0 mx0,5mx 0,4 m
0 Spiralwarmedlbertrager
= zulassiger Betriebsdruck 5 bar

Abbildung 3: zentrale Ausspeisung in Tank

i . ®
Reinigen mit dem Comprex®-Verfahren 2ur Spillwasseraufbereitung

= mechanisches Reinigen durch den kontrollierten Einsatz
von Luft und Wasser

= Kopplung mehrerer Comprex®-Einheiten auf Grund der
Dimension des Systems (Abbildung 1)

= Adapteranschlisse als Schnittstelle zwischen dem
Kihlsystem und der Comprex®-Technik (Abbildung 2)

= zentrale Ausspeisung von Spllwasser und mobilisierten
Ablagerungen in bereitgestellte Tanks (Abbildung 3)

= 8 Techniker/Ingenieure, 2-Schicht-Betrieb

= insgesamt ca. 56 Std. vor Ort

Ergebnis

= mobilisierbare Ablagerungen aus Kihlsystem und
Warmetauschern ausgetragen (Abbildung 4 und
Abbildung 5)

= KUhlleistung wiederhergestellt

= Wasserbehandlung wieder wirksam

= effizienter und sicherer Betrieb Abbildung 5: ausgetragene wachsartige
Ablagerungen
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